Filettatura per tubi Whitworth IS0 7/1.Filettatura interna conica o cilindrica e conica la filettatura esterna, stagna
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La rosca interior conica de tubos segiin la norma internacional ISO 7 no esta normalizada en Alemania.

La norma britanica B521-1973 considera que las conexiones de roscas quedan estancas por enroscado. Las roscas exteriores son c6nicas 1:16 y las roscas
interiores son cilindricas o conicas. Esta norma corresponde por lo tanto (con excepcién de la rosca interior cénica} a la norma alemana DIN 2999.

Para las roscas interiores cilindricas segiin BS21-1973 se pueden utilizar los machos seqtin DIN 2999 (Rp) y para las roscas exteriores conicas los cojinetes
segln DIN 2999 (R).

La filettatura conica tubo secondo la norma internazionale 1SO 7 non é standardizzato in Germania.
Lo standard britannico BS21-1973 considera i collegamenti filettati sono stagna per avvitemento. Le filettature esterni sono conici 1:16 ¢ fe filettature interne sono
citindrica o conica. Questa norma corrisponde quindi (con l'eccezione di filettatura interna conica) alle standard tedesco DIN 2999,

Per filettature interne cilindrici BS21-1973 pud essere utilizzati masehi per DIN 2699 (Rp) e per filettature esterne conici filiere secondo DIN 2999 (R).

Arosca interior cénica de tubos segundo a norma internacional 1SO 7 ndo esta normalizada na Alemanha

A norma britanica B521-1973 considera as conexdes roscadas estdo estanque enroscando. As roscas externas sic conicas 1:16 e roscas intarnas sio cilindricas ou
cdnicas. Este norma corresponde, por conseguinte, (com a excepcio da rosca interna cénica) 2 norma alema DIN 2999,

Para roscas internas cilindricas B521-1973 pode ser usado macho DIN 2999 (Rp) e para roscas externas conicas cagonetes sdo de acordo com a norma DIN 2999 (R).

Medidarosca Paso Didmetro nominal Lontitd de rosca A
Misura filettatura Passo Diametro nominale Lunghezza della filettatura A
Medida rosca Passo Diametro nominal Longitude da rosca A
- o . o o o T TQHCO N T
B N P D=d D,=d, Dy =d, Max. Teorico Min.
h/1" mm Teodrico
mm mm mm mm mm mm
Re 1/16 28 0,907 7,723 7,142 6,561 7,40 5,20 5,10
Re 1/8 ‘ 28 0,907 9,728 9147 | 8,566 7,40 620 5,10
Rc 1/4 19 1,337 13,157 12301 11,445 11,00 9,30 7,70
R 3/8 19 | 1337 16,662 15,306 14950 11,40 9,70 8,00
Rc 1/2 | 1,814 | 20955 19,793 18,631 15,00 12,70 1040
Rc  3/4 14 1,814 26,441 25,279 24,117 16,30 14,10 11,70
Re 1 11 2,309 33,249 31,770 30,291 19,00 16,20 ' 13,30
Rc 1 1/4 . 1 2,309 41,910 40,431 38952 | 21,40 18,50 1560
Rc 1 172 11 2,309 47,803 46,324 44,845 21,40 18,50 15,60
Rc 2 1 2,309 59,614 58135 56,656 25,70 22,80 19,90
Rc 2 1/2 11 2,300 | 75,184 73,705 72,226 30,10 26,70 2320
"R 3 11 2,309 87884 86,405 84926 | 3330 29,90 26,40
Rc 4 1 2,309 113,030 111,551 110,072 3930 35,60 32,30
Rc 5 1M | 2,309 138,430 136,951 135,472 43,60 40,10 36,60
Rc 6 11 2,309 163,830 162,351 160,872 43,60 40,10 36,60




R o R p Filettatura per tubi Whitworth DIN 2999 - Filettatura interna cilindrica e esterna conica
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1. CAMPO DE APLICACION
Esta norma es valida para las conexiones de roscas interiores cilindricas, fijaciones, bridas, etc. con roscas exteriores cénicas.
Si es necesario utilizar un medio adecuado para garantizar una estanqueidad completa.

1. CAMPO DI APPLICAZIONE
Questa norma & valida per le connessioni di filettature interne cilindriche, elementi di fissaggio, flange, ecc. con filettature esterne conici.
Se necessario utilizzare un mezzo idoneo a garantire la completa tenuta

1. CAMPO DE APLICACAQ
Esta norma ¢ valida para conexdes roscas interiores cilindricas, fixadores, flanges, etc. com roscas exteriores conicas.
Se for necessario usar um meio adequado para assegurar uma vedacio completa,

2. MEDIDAS, DENOMINACION
~ 21 ROS_C_iQ INTEREOﬁRVCILI'NDRiCA (Abr_eviatura ,RE

2. MISURE, DENOMINAZIONI
2.1. FILETTATURA INTERNA CILINDRICA (Abbreviazione Rp)

2. MEDIDAS, DENOMINACION
_ 2.2, ROSCA EXTERIOR CONICA (Abreviatura R)

2. MISURE, DENOMINAZIONI
2.1. FILETTATURA ESTERNA CONICA (Abbreviazione R)

2. MEDIDAS, DENOMINACAO
2.2, ROSCA ESTERIOR CONICA (Abreviacdo R)

2. MEDIDAS, DENOMINACAQ
2.1. ROSCA INTERIOR CILINDRICA (Abreviacio Rp)
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El perfil de la rosca interior cilindrica es iqual a fa DIN IS0 228 Parte 1
! profilo delia fifettatura interna citindrica é pari alta norma DIN IS0 228 parte 1
0 perfil da rosca interior cilindrica € igual a DIN [S0 228 Parte 1

P =254/N
H =0960491P R

; =0,640327 P
=0,137329 P

Denominacion de unarosca exterior conica Whitworth R 1/2, abreviatura: ROSCA DE TUBO DIN 2999 -R 1/2
Denaminacién de una rosca exterior cilindrica Whitworth Rp 1/2, abreviatura: ROSCA DE TUBQ DIN 2999 - Rp 1/2

Nome di una filettatura esterna conica Whitworth R 1/2, abbreviazione: FILETFATURA TUBO DIN 2999 - R 1/2
Home di una filettatura esterna cilindrica Whitwarth Rp 1/2, abbreviazione: FILETTATURA TUBO DIN 2999 - Rp 1/2

(D Plano de medida / Piana di misura / Plano de medicao

Denominagao de rosca exterior conica Whitworth R 1/2, abreviatura: ROSCA TURD DIN 2999 -R 1/2 P =254/N h; =0,640327 P
Denominacd de rosca exterior cilindrica Whitworth Rp 1/2, abreviatura: ROSCA TUBO DIN 2999 - Rp1/2 h =0,960237P r =0,137278P
Dia’rqztrlutm;mi- Distancia aIDIano: Diimetro il Lm:lgii;tit;:brlzsca
Medida rosca N oo 8 _demedid.;a Didmetra exterior| Didmetiomedio | - 0- onuc‘eu Hilos/1” Altura filete Radio Lunghezza
Misura filettatura Df;?j;:;?jﬂ r D'“ﬁ?f;;ﬁf; W\ Digmetrg esterna Diametro medio D‘%Tﬁg::ifm' PP:SSS?J Ff'fetfi’?” Altezza filetto Redio delfa ﬁ‘gfetrqzura
Medida rosca o . Rt Diametro exterior| Didmetro médio H Passo Fios /1" Altura dofilete Raio utilizzabile
Diametro nomi- | Disténciaao { niicleo Longitude de
naldotubo | Plano demedicdo | rosca utilizavel
-Hosca exterior lﬂnsca in‘c_erinr a d=D d, =D, dy =D, P N h, =H, r=R I
Filettatura esterna Filettatura interng
Rosca esterna Rosca interna mim mm mm mm “ mm mm mm mm mm mm
R 1/16 Rp 1/16 3 4 7,723 7,142 6,561 0,907 28 0,581 0,125 6,5
R 1{8____WR|3 - 1/8__ B 6 4 9,728 9147 8,566 0,907 28 0,581 0,125 6,5
R 1/ Rp 1/4 | 8 | 6 13,157 | 12,301 11,445 1,337 19 0,856 0,184 9,7
R 3/8 | Rp  3/8 1% 1 54 16,662 15,806 14,950 1,337 19 0,856 0,184 10,1
R 1/2 Rp 172 15 8,2 20,955 19,793 18,631 1,814 14 1,162 0,249 13,2
__R 3/4 Rp 3/4 20 9,5 26,441 25,279 24,117 1,814 14 1,162 | 0,249 14,5
"R Rp 1 25 10,4 | 33249 31,770 30,291 2,309 1 1,479 0,317 16,8
~R1 1/4 Rp 1 1/4 32 12,7 41,910 40,431 38,952 2,309 11 1,479 0,317 19,1 .
R 1 1/2 Rp 1 1/2 40 12,7 47,803 46,324 44,845 2,309 11 1,479 0,317 19,1 -
R2 Rp 2 | 50 15,9 59,614 58,135 56,656 2,309 11 1,479 0,317 234
R 2 1/2 Rp 2 1/2 65 17,5 75,184 73,705 72,226 2,309 11 1,479 0,317 26,7
R 3 Rp 3 80 20,6 87,884 86,405 84,926 2,309 11 1,479 0,317 29,8
R 4 Ri) 4 100 254 113,030 111,551 110,072 2,309 11 1479 0,317 358
R 5 o Rp 5 125 28,6 138,430 136,951 135472 | 2,309 11 1479 0,317 40,1
R 6 Rp 6 150 28,6 163,830 162,351 160,872 2,309 11 1,479 0,317 40,1
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DIN 2299 - Continuazione

Rosca interna cilindrica / Filettatura interna cilindrica / Rosca interna cilindrica

M Rosca exterior cénica / Filettatura esterna conica / Rosca esterna cOnica
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1) Una pieza con rosca interior debe permitir atornillar un tubo roscado hasta la longitud roscada | al maximo de la
medida.

1) Un pezzo con filettatura interna dovrebbe consentire avvitare un tubo filettato fino la lunghezza filettata h su misura
massima.

1) Uma pega con rosca interior deve permitir aparafusar um tubo roscado até a longitude roscada I para extenséao
maxima.

2) Para una rosca pasante, la longitud roscada interior |z utilizable, no debe de ser inferior al 80% de | con la medida
minima de a.

2) Per una filettatura passante, la lunghezza interna filettata I: usabile, non deve essere inferiore al 80% di h con una
misura minima de a.

2) Para uma rosca passante, o comprimento da rosca interna |z utilizavel, ndo deve ser inferior a 80% de h com uma
extens&o minima de a.

(D Plano de medida / Piano di misura / Piano de medida
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@ Longitud utilizable minima / Lunghezza minima utile / Longitude minima util

(3 salida de rosca/ Uscita filettatura / Saida de rosca

@ Longitud roscada de la rosca interior, la medida mayor, para enroscar a mano

Lunghezza filettata del filetto interno, nella misura massima, é avvitato a mano
Longitude roscada da rosca interior ,na medida maxima, é enroscada a mao

a = Distancia entre el planc de medida y el inicio de la rosca

a = Distanza tra il piano di misura e l'inizio delia filettatura
a = Distancia entre o plano de medicao e o inicio da rosca

@

b = Campo de enroscado medio con herramienta
b = Campo de avvitato medio con utensile

b = Campo roscado médio com herramienta

¢ = Aumento de la longitud de enroscado, a causa de la diferencia a mas, de la rosca interior
¢ = Aumenta la lunghezza de avvitare, per causa della differenzia a pit, della filettatura interna
¢ =Aumento do comprimento da enroscado, devido a diferenga maior de a, de la rosca interna

d = Aumento de la longitud media de enroscado con herramienta
d = Aumento della lunghezza media de avvitare con f'utensile
d = Aumento da longitude roscada com a ferramenta
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e = Longitud de hilos incompletos en la cresta, causado por la falta de material en la pieza
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e = Lunghezza della filettatura incomplete su la cresta, causata dalla mancanza di materiale nel pezzo
e = Longitude da rosca incompleta na crista, causada pela falta de material na pega

Rosca exterior / Filettatura esterna / Rosca exterior Rosca interior / Filettatura interna / Rosca interior
Diferencias permitidas ‘
b l; Differenze permessi c
__ Diferengas permitidas
Medida rosca Medida rosca Diémmmex)terlur, medio | Diferencias permitidas en la longitud
Misura filettatura Li[T!iIt.ES. permiti_dps Madid.as Iin_]it_e Paraamarima Faraa m_iqi{na Misura filettatura ﬂfamEIr: e::;:: medioe | Differenze cu:seei?n‘rt?:::.'.’a lunghezza

Medida rosca ['m'm consentll Dtmeqsmm{hn_me Per @ massima Per aminitna Medida rosca nocciole s

imites permitidos Medidas limite Paraamdxima | Paraaminima Didmetroexterior, médio | Diferengas admissiveisnalangitude

— o - | enicleo darosca

N mm | Max.mm | Min.mm N mm mm mm mm N mm
R 1/16 1 0,9 4,9 31 23/4 25 74 56 Rp 1/16 +0,071 +11/4 +1,1
R 1/8 +1 +0,9 4,9 3,1 23/4 2,5 74 5,6 Rp 1/8 +0,071 +11/4 H.,1
R 1/4 +1 +1,3 73 4,7 23/4 3,7 11,0 8,4 Rp 1/4 +0,104 +11/4 *1,7
R 3/8 +1 +1,3 7,7 51 23/4 3,7 4 | ____8,8 Rp 3/8 +0,104 +11/4 +1,7
R 172 *1 +1,8 10,0 6,4 23/4 5.0 15,0 11,4 Rp 1/2 +0,142 +11/4 +2,3
R 3/4 +1 +1,8 11,3 7,7 23/4 50 16,3 12,7 Rp_ 3/4 +0,142 +11/4 +2,3
R1 *1 +2,3 12,7 8,1 23/4 6,4 191 | 14,5 Rp1 +0,180 +11/4 +2,9
R1 1/4 +1 +2,3 15,0 10,4 23/4 6,4 21,4 | 16,8 Rp1 1/4 +0,180 +11/4 +2,9
R1 1/2 +1 2.3 15,0 10,4 23/4 _6,4 21,4 168 Rp1 112 +0,180 +11/4 +2,9
R2 = | +2.3 18,2 13,6 e 1/4 T 254 211 | Rp2 +0,180 +11/4 . _i:2,9
R2 112 £11/2 | %35 | 21,0 [ 140 4 9,2 30,2 23,2 Rp2 1/2 +0,217 1172 +3,5
R3 +11/2 +3,5 24,1 17,1 4 9,2 33,3 26,3 Rp3 +0,217 +11/2 *35
R4 +11/2 *3,5 28,9 21,9 41/2 10,4 39,3 32,3 Rp 4 +0,217 +11/2 +3,5
R5 +11/2 +3,5 32,1 25,1 5 1S 43,6 36,6 Rp5 l iD,2'!ZW | 11 /2 +3.5
R6 +11/2 3,5 321 25,1 5 1,5 43,6 36,6 Rp6 ‘ +0,217 +11/2 | +£3,5




