TORNITURA

Velocita di taglio m/min

Grado Accaio NON Acciaio NON Accaio da Acciaio da Inox Leghe di ghisa
legato legato bonifica cementazione Titanio
<<800 N/mm 800-1000 N/mm | >>1000 N/mm | >>1200 N/mm Inconel
ShogunTools
SH 5118 350-700 280-580 150-400 120-350
SH 5218 250-500 130-480 80-300 60-280
SH 5107 EITEBR] 100-380
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COMMERCIALE

UTENSILERIA MECCANICA

ShogunTools

utensile del Samurai



