Parametri di taglio per utensili di filettatura con inseri

Resistonza

Durezza

Velocita di taglio

Materiala Condiziona alla Trazione HB (mimin)
N/mm®
sl
< (.25 %0 Ricotto 420 125 170220
Acciaio non legato  »=0.25 %C Riicaotto B&0 150 160180
fusione, Acciaio a -
lavorabilita faclitata == 0.55 %C Ricatio 750 24 80-110
Bonifizato 1000 300 70100
Ricotio GO0 200 150200
Actialo basso legato Bonificato 830 275 110-170
& Accialo da fusione -
(% di elementi legant inferiore a 5%) Bonificato 1000 300 100-150
Bonifizato 1200 350 B0-120
Accialo alto legato, Acciaio da fusion, Ricatto 680 200 70-100
@ Accialo da utensil Bonificato 1100 305 70-90
Femitico/martansitico B0 | 160270
Acciaio inox @ =
Kol sl Mariensitico B20 240 100-250
Austanitico 600 180 120160
Ghisa i (G Famitico 160 50170
SRR (50} Pearlitico 250 7150
Famitico 180 160300
Ghisa nodulare (GGG
e Pearlitico 260 140-250
Farmitico 130 200-410
Ghisa malleabile
Paarlitico 230 200-360
Alluminios Non trattato 60 180-340
allurminio trafilato Tratiaio 100 160-340
B €=12%5i Won trattato 75 180-340
gﬂ“""ﬂ““‘ Trattato a0 180340
» 12% Si Alte Temparatura 130 180-340
= 1% Pb Lavaorabilita facilitata 110 180-340
Laghe di rame Dtiong a0 180-340
Rame elattolitico 100 180-340
' ' 180-340
Non metalid Duroplastics, fibre plastiche
Gomma dura 180-340
S Ricotto 200 4050
- ¢ Trattain 980 30-40
Laghe fesisiend o Ricatto 250 30-40
calare
Base Nio Co Trattate 50 30-40
Fuso 990 G100
RM 400 B 100
Titanio a legha di titanio
&g Leghe trattate Alpha+beta RM 1050 G100
Tamprato 5 HA
Acdaio tempralo s :
Tamprato 60 HRc
Ghisa in conchiglia Fuso 400
(Ghisa nodulare(GGG) Tamprato 65 HAC

Avanzamento: 0.05-0.15 mm/t




