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COMMERCIALE

UTENSILERIA MECCANICA

Dati di Lavorazione per Troncatura

Dati di lavorazione

per la TRONCATURA

; Rivestito Maon rivestito
Fasistonza
Matariale Condizione alla Trazione
Rm{MN/mm2)
025%C Ricotto 420 125 140-250 80-120
cckalo nanlegald, ™1 254G Ricotlo 650 190 130-220 B0-110
acciaio da fusione,
: <0.55%C Bonificato 850 250 80-200 70-80
acciaio a lavorabilita o ] I
>=055%C Ricotto 750 220 100-220 70-100 )
faciliala m 2
Bonificate 1000 300 70-170 40-70 B
p . RIS Ricotto 600 200 80-120 70-100 E_J:
< I
e 930 275 80-170 50-70 ng
o] [/]
(% di alemenii lagani Bonificato 1000 300 70-130 40-60 [ll
Inferiore al 5%} 1200 350 50-120 3050
Acciaio alto legato, aciaioda Rlicottn 680 200 60-140 50-80
fusiona e acciaio inox Borificato 1100 325 50-70 30-60
Farriticoimartansitico 680 200 70-170 80-120
Aeciaio inox e -
M Martensitica 820 240 60-150 60-00
aciain da fusions
Austenitico 600 180 90-180 60-80
(Ghisa Grigia Farrinco 160 100230 60-80
(GG) Parltica 250 80-180 50-70
X Ghisa Nodulare Farifico 130 190-300 70-100
(564) Parkico oy 230 120-220 *r 7080
_— Farrifico m 180 120250 m G0-85
Parlico _GJ 1 260 100-210 _GJ 1 4575
Ricotto - 200 4070 - 2650
Basa Fa §-I 8 §-| 8
Trattaty 280 30-50 25.40
resistanti
Leghe Ricotto [ 250 3040 L 20-30
al calora BazaMig
] o Trattato 350 15-25 1520
Fusiona 320 1530 15:20
Titanio, Rm 400 90-190 150-200
frattate m
Laghe di Titanio Alpha. Am 1050 30-60 50-80

* Per ulterior informazionl sul gruppi di materiale,

consultare la tabella in fondo al catalogo TaeguTec * Tavole di Conversione dei Materiali®.

B Acciaio | Acciaio Inox W chisa

. Non-farmrosi

Bl Leghe resistant al calore [ Acciaio temprato



