Fori standard per teste di vite svasate e cilindriche
con cava esagonale, taglio a cacciavite e croce
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VITE| D D D1 A VITE D2 D2 B
medio fine medio fine
M3 34 32 63 17 M3 6 6 34
M4 45 43 83 24 M4 8 75 46
M5 55 53 104 29 M5 10 95 57
M6 66 64 124 33 M6 11 105 68
MS 9 84 165 44 MS 15 14 9
M10 11 105 205 55 M10 18 17 11
M2 | 135 13 25 65 M12 20 9 13
M4 | 155 15 28 7 2L 20 2D
2 25 1
Mi6 | 175 17 31 75 M16 6 > 175
Mi18 30 28 195
Mis | 20 19 37 8
M20 33 31 215
M20 | 22 21 40 85
M22 36 34 235
M2 | 24 23
M24 40 37 255
M2 | 26 25
M27 43 285
M27 30
M30 48 32
M30 33
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Utensileria meccanica

Via 1° Maggio 105 51015 MONSUMMANO T. PT
Tel 0572 520171 Fax 0572 954150

magazzino @errebiutensili.com www.errebiutensili.it

Studio e controllo di lavorazioni meccaniche

o %
A
| V ZINZ%
-UNI 6107
! 7
2N
@D |
VITE D2 D2 B
medio fine
M2 43 43 1,3
M2,5 5,5 5 1,6
M3 6,5 6 2
M4 8 72 2,6
M5 10 9,2 3,3
M6 11 10,2 3,9
MS8 15 13,2 5
M10 18 16,2 6
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VITE D1 D1 A
fine medio
M2 42 4,6 1,3
M2,5 5,2 5,7 1,6
M3 6,2 6,5 1,8
M4 8,2 8,6 2,4
M5 10,2 10,4 2,9
M6 12,2 12,4 3,4
MS8 16,2 16,4 4.5
M10 20,2 20,4 5,6




